FICHE TECHNIQUE

ISO 120

GRAISSE
POUR GRANDES VITESSES

DESCRIPTION

Graisse lithium particulierement adaptée pour des applications
dans le cas de vitesses élevées. Cette graisse permet d'absorber
de tres forts couples de démarrage et des vitesses jusqu'a un
facteur dN de 1 500 000. 0

Cette graisse répond aux spécifications de la norme AIR 4215 B #1201

OUMILLG 7711 / A. -  GRAISSE POUR

GRANDES VITESSES

EASE FOR HIGH SPEED

Les graisses répondant a cette norme doivent, entre autre, _
contenir une trés faible quantité d'impuretés solides (quantité et " W2 CeSCHMOIGKE™
taille des particules). . HQ'% ¥

“USSE POUR GRANDES VITESSES

OR HOGE SNELHE

O PER ALTE VELL

DOMAINES D'UTILISATION

Graissage général pour les équipements aéronautiques. :
Machines outils grandes vitesses. o N00 Du2VCH OB
Cas particuliers pour industries "de pointe”. M E M MC (

PRESENTATION
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Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit
concerné. lIs sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre en aucun cas considérées comme
spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un
produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos
conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et

exonératoire de responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de
m Ic roc e m MMCC SA et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué a des tiers en vertu de la loi du 11
juillet 1979.
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GRAISSE
POUR GRANDES VITESSES

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES TYPIQUES

CARACTERISTIQUES

Aspect

Couleur

Cendres sulfatées

Classe NLGI

Corrosion lame de cuivre, 24h a 100°C
Densité apparente au Pycnometre a 25°C
Etat physique

Facteur de rotation

Gonflement sur élastomere, 168h a 70°C
Gélifiant, nature

Homogénéité

Huile de base, viscosité cinématique a 40°C
Huile de base, viscosité cinématique a 100°C
Impuretés > a 25 Microns

Impuretés > a 75 Microns

Impuretés > a 125 Microns

Indice d’acide de ’huile de base

Nature de l'huile de base

Nature des lubrifiants solides

Oxydation Hoffmann, 100h a 100°C

Point de goutte

Point d’évaporation 22h a 121°C

Plage de température d'utilisation en continu
Plage de température d'utilisation en pointe
Point éclair de l'huile de base en vase clos
Point de congélation de [’huile de base
Pénétrabilité non travaillée

Pénétrabilité travaillée, 60 Coups
Pénétrabilité travaillée, 1 000 Coups
Pénétrabilité travaillée, 10 000 Coups
Pénétrabilité travaillée, 100 000 Coups
Résistance au délavage par l’eau a 80°C
Séparation d’huile apres 7 jours a 40°C

Séparation d’huile aprés 24h a 41KPa
Test SHELL 4 billes, diameétre d'empreinte

Test SHELL 4 billes, indice de charge de soudure

Test TIMKEN
Test antirouille EMCOR

NORME

Visuel

Interne CQ 016
NF T 60 144
NLGI

ASTM D 4048
NF T 30 020
Visuel

DN

FTM 791

NF T 60 100
NF T 60 100
FTMS 791/3005
FTMS 791/3005
FTMS 791/3005

ASTM D 942
NF T 60 102
ASTM D 942

NF T 60 103

NF T 60 132
ISO 2137
NF T 60 132
ISO 2137
NF T 60 132
ISO 2137
NF T 60 132
ISO 2137
NF T 60 132
ISO 2137
ASTM D 2164
IP 221

ASTM D 1742
ASTM D 2266
ASTM D 2596
ASTM D 2509
NFT 60 135
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