FICHE TECHNIQUE

BIOSANE ECO 35

DEGRAISSANT A VITESSE
D’EVAPORATION OPTIMISEE

DESCRIPTION

Le BIOSANE ECO 35 est un hydrocarbure a coupes étroites
permettant d’obtenir une vitesse d’évaporation et un point éclair
maximum. Hydrotraité, puis passé successivement sur trois
catalyseurs en cascade, le BIOSANE ECO 35 est totalement exempt
d’aromatiques et de benzene.

Ce produit est destiné a des opérations de dégraissage en
mecanique, mais sa grande neutralité vis-a-vis des matieres
plastiques permet de 'utiliser dans de nombreux autres domaines.

Le BIOSANE ECO 35 a un point éclair a 35°C, sa vitesse d’évaporation
est de 15 mn et son pouvoir dégraissant de 33 (indice KB).

PRESENTATION

Code article : 100172 - Tonnelet 25 L
Code article : 100071 - Ft 200 L -
Code article : 101946 - Container de 1000 L : S
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/@ Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit

/ concerné. lIs sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre en aucun cas considérées comme
spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un

/ produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos
d conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et

- h exonératoire de responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de
m Ic rOC el I l MMCC SA et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait &tre communiqué a des tiers en vertu de la loi du 11
juillet 1979.



BIOSANE ECO 35

DEGRAISSANT A VITESSE
D’EVAPORATION OPTIMISEE

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES TYPIQUES

CARACTERISTIQUES

Aspect

Couleur SAYBOLT

Etat physique
Hydrosolubilité

Indice de réfraction a 20°C
Masse volumique a 20°C
ODP ozone depleting potential
Point d'auto-inflammation
Point de congélation
Tension vapeur REID a 20°C
Viscosité a 40

Corrosion lame de cuivre 100h a 40°C
Indice KB, pouvoir solvant (estimation)
Indice de brome

Point éclair en vase clos
Point d’aniline

Résidu apres évaporation
Taux d’évaporation relative
(diéthyl éther=1)

Tension de claquage
Tension superficielle a 20°C
Vitesse d’évaporation
Acidité

Teneur en aromatiques
Teneur en benzéne

Teneur en chlore

Teneur en soufre

Teneur en CFC

Teneur en HCFC

Teneur en n.bromopropane
Teneur en solvant chloré

NORME

Visuel
NF M 07 003/ASTM D 156
Visuel

ASTM D 1218
NF EN ISO 12 185

ASTM E 659
ASTM D 97
NF M 07 007
ASTM D 445
NF M 07 015/ASTM D 130
ASTM D 1133
ASTM D 1491
ISO 2719

NF M 07 021
ASTM D 1209
DIN 53 170

IEC 156

1SO 6295

NF T 30 301

ASTM D 847

NF M 07 024

ASTM D 4367

GCMS

GCMS, ASTM D 1744

Teneur en éthers de glycol toxiques pour la reproduction
Teneur en métaux lourds et métalloides SPECTRO AA
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